carboline

PLASITE 4550 S

Termékismerteto

Termékjellemzok
A PLASITE 4550 S 100% szarazanyag-tartalmu, csillammal t61t6tt, elsérendii epoxi-novolak
bevonat, amit acél és beton tartalyok belsé bevonatara terveztek. Ez egy kétkomponensii rendszer,
ami négy rész (tf) ,,A” gyanta komponensbdl €s egy rész (tf) ,,B” térhalosité komponensbdl all.
Felhordhato6 tobbkomponensii, vagy egy komponensii festékszord géppel is,
500 — 1.500 um szarazréteg-vastagsagban, akar egy rétegben is, szamos felhasznalasi célra.

Ajanlott alkalmazas (példak)
e Vegyi anyagok tarol¢ tartalyai
e Szennyviztisztitok
e Galvanizal6 kadak
e Olajtarolo tartalyok
e Etanol tarolo tartalyok
e Késziilékek tetején, oldalan 1évé gyalogjardak
e Beton feliiletek, amik szennyvizkezelés soran a szennyvizzel érintkezésbe keriilnek
e Papiripari folyadékok tartalyai

A termék elonyos tulajdonsagai
e Magas behatolasi ellenallas
e Kimagaslo tapadderd acélhoz, betonhoz
e A vegyl anyagok széles valasztékaval szembeni ellenalld képesség
e 1.500 um szarazréteg-vastagsagig egy rétegben is felhordhato
e Egykomponensii airless berendezéssel is felhordhato

Kémia ellenallo képesség
A PLASITE 4550 S vegyi anyagok széles valasztékaval szembeni ellenallo, ugymint:
motorhajto olajok, sok, lugok, bizonyos olddszerek, és sokféle savak (beleértve a koncentralt
kénsavat is)

Szinek
A PLASITE 4550 S halvanysziirke, téglavords €s fehér szinekben rendelhetd.

Kiszerelés
A PLASITE 4550 S egy ¢és 6t gallonos egységekben kaphato (1 US gallon: 3,78 1)

Az egy gallonos egység tartalma:
1 gallonos (részlegesen toltve), ,,A” komponenst tartalmazo kanna
1 negyed kanna ,,B” komponenst tartalmazo térhaldsito

Az 0t gallonos egység tartalma:
5 gallonos (részlegesen toltve), ,,A” komponenst tartalmazo6 kanna
1 gallonos kanna, ,,B” komponenst tartalmazo térhalositd
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Ajanlott rétegvastagsag
500 — 1.500 pm, ami fiigg az igénybevételtdl és a meglévo alap allapotatol.
A legjobb, ha a PLASITE 4550 S-t egyrétegii bevonatként hordjuk fel.

Elméleti kiaddossag
Az elméleti kiadossag 40 m?/l, 25 pm szarazréteg-vastagsagban.
A gyakorlati kiadossag 1.5 m?/1, 500 um szarazréteg-vastagsagban (20 % vesztességgel szamolva).

Higitas

Higito hasznalat nem ajanlott
Tisztitas

Tisztitdshoz hasznaljunk #71-es higitot.

VOC tartalom

Szin A bevonat VOC tartalma (g/l),

szallitasi allapotban
Vilagos sziirke 0,00

Fizikai tulajdonsagok
Szakito szilardsag: 51,7 MPa (7.550 psi) (ASTM D-638)
Hajlito szilardsag: 74,4 MPa (10.800 psi) (ASTM D790)
A rugalmassag hajlitasi modulusa: 40 GPa (5,9 x 10° psi) (ASTM D-790)
Keménység: 75 (Shore D, ASTM D-2240)
Eltarthatosag: 6 honap
Edényidé: 45 — 60 perc (24 °C-on)
Szaradasi idok (hozzéavetdleges): 12 éra — érintésszaraz (24 °C-on)
’ 24 6ra, réteg atkeményedés (24 °C-on)
Eghetdség: NEM éghet6
Tapado szilardsag: 11.7 MPa (1.700 psi)

Tarolasi koriilmények

Tartsuk a PLASITE 4550 S terméket erésen lezarva az eredeti tarold edényében, amig el nem érkezik a
felhasznalas ideje. Taroljuk 10 és 30 °C kozott, direkt napsiitéstdl ovva. A PLASITE 4550 S termék ,,A”
komponensének tarolhatosaga 6 hénap, mig a ,,B” komponensé 24 honap.

A PLASITE 4550 S termék teljesitményét nagymértékben meghatarozza a munkahelyen torténd tarolasa.
A munkateriileten tartsuk be az alabbi tarolasi utasitast:

Téroljuk a komponenseket (,,A” és ,,B” komponenst) zart kannaban, szaraz helyen, 10 és 30 °C kozott,
direkt napsiitéstdl €s csapadéktol dvva. Tartsuk tavol nyilt langtol €s hohatastol.

A felhasznalas el6tt 24 — 48 éraval, kozelitsiik a tarolasi hdmérsékletet 20 és 30 °C kézzé, a konnyebb
Osszekeverhetdség érdekében.
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Feliilet-elokészités

Acél
Kozvetleniil a bevonat felhordasa elott az acél alapot meg kell tisztitani minden olajtol, zsirtol,
portol, piszoktol, rozsdatol, revétdl, futd rozsdatol, korrdzids terméktol, sotol, oldoszertdl, kloridtol
¢s minden egyéb kémiai szennyezddéstol és régi bevonattol.

Minden hegesztési varratnak simanak ¢és folytonosnak kell lenni, ne legyen varrat kimaradas.
Minden hegesztési froccsot, gobot, lemezes levalast és felhasadast el kell tdvolitani és simara
csiszolni, a bevagasokat ¢s a tlihegynyi lyukakat le kell csiszolni, és fel kell tolteni hegesztési
fémmel. Minden kiallo részt, €les éleket, kimagasld pontokat és felhasadasokat le kell csiszolni
simara, legalabb 3 mm-es sugarral és minden sarkot hasonloképen le kell kerekiteni.

Minden godrosddést, homorulatot, karcolast, és egyéb feliileti hibakat ki kell javitani, vagy
hegesztéssel, vagy olyan anyaggal torténd feltoltés révén, amely kompatibilis a bevonati rendszerrel
¢s alkalmas a megcélzott iizemi koriilmények kozti igénybevételre.

Valamennyi bevonand¢ feliiletrésznek ténylegesen hozzaférhetének kell lenni. Az acélt
szemcseszorni kell Sa 2,5 —es mindségre (NACE No. 2, SSPC SP 10), 100 um-es feliileti érdesség
mellet, ¢les feliileti profilt képezve (mérés: ASTM D-4417), elkeriilve a kalapacsiités jellegii
feliiletkialakitast.

A szemcseszoras altal keletkez6 hibakat ki kell javitani. (Lasd: Plasite Bulletin PA-3.)

Beton
Kozvetleniil a bevonat felhordasa el6tt a beton alapnak az alabbiakkal kell rendelkezni:

® Kelldképpen kikeményedettnek kell lenni (altalaban legalabb 28 naposnak kell lenni (ha a
beton 28 naposnal ujabb, konzultaljunk a CARBOLINE cég képviseletével)

® Szerkezetileg szilardnak kell lenni

® Mentesnek kell lenni olajtol, zsirtdl, portol, piszoktol, so6tol, oldoszertdl és minden egyeb
kémiai szennyezddéstdl, feliileti keményitd szerektdl, 6ssze nem férhetd gyorsitoktol,
formalevalasztoktol, cementtej kitiszastol és kiviragzastol.

® A beton feluletnek szaraznak kell lenni.

A betonnak:

® [egalabb 2 MPa szakito szilardsagtinak kell lenni

® A pH tartomanyanak 7 és 11 kozott kell lenni

® Minden sorjat, kitliremkedést, és hegesztési froccsot tavolitsunk el a feliiletrdl.

® Minden feliileti hibat javitsunk ki, az itt leirtak szerint

® Tavolitsunk el minden hibas, vagy mas modon osszeférhetetlen régi bevonatot

® A feliilet texturajanak egy kozepes csiszolopapirhoz kell hasonlitania (40 — 60 grit)

Tovabbi informaciodt lass a CARBOLINE |, Feliiletelokészités beton esetében” cimii kiadvanyaban.

A vizszintes feliileten sériilt betont javitsunk ki a CARBOGUARD 510-es betonjavité habarccsal, vagy
az eldirt javitd anyaggal.

A fliggoleges feliileten 1évo mélyedéseket, vagy barmilyen tlireget, fel kell tolteni. Ehhez hasznéljuk a
gittszeri CARBOGUARD 510-es betonjavitd habarcsot.

A beton egy nagyon pordzus anyag, amint a nap folyaman kezd felmelegedni, leveg6t bocsajt ki, azaz
,Kigazosodik”.
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Ha ilyenkor hordjuk fel a bevonatunkat, mialatt a betonb6l a gazok tadvoznak, nagyon valdszini, hogy a
bevonatban buborékok és/vagy tithegynyi lyukak (pinholes) keletkeznek.

Ennek elkeriilésére a bevonatot akkor kell felhordani, amikor a beton homérséklete csokkend. Ez
altalaban késd délutantdl estébe nytloan kovetkezik be. A bevonat felhordés t azért hajnaltol kordbban
fejezziik be, igy marad idénk, hogy a bevonatunk megszilarduljon, miel6tt a beton kigdzosodasa jbol
elkezd6dne. Ez valamikor 1 és 6 6ra kozott torténhet, az idéjarasi viszonyoktol fliggden. Ugyanakkor jo
megoldas, ha munkateriiletet a kozvetlen napsiitéstdl ledrnyékoljuk. Ne hordjuk fel anyagot, ha az anyag
hémérséklete 3 °C-val a harmatpont alatt van.

Ott, ahol a kigazosodas problémat okoz, sziikség lehet alapozé hasznalatara. Ilyen esetekben
konzultaljunk a CARBOLINE cég képviseletével.

Lefedés és védelem
Fedjiik be, vagy tavolitsuk el az olyan feliileteket, berendezéseket, amelyek nem kivanunk bevonni.
Ha egy feliiletre mar felkeriilt a PLASITE 4550 S termék, azt mar nehéz onnét eltavolitani.

Védjiik a kozeli szivattyiak, motorok és egyébberendezések feliiletét a szemcseszoras soran szétszorodo
szOrd szemceseétol.

Felhordasi utmutato

Mieldtt barmennyi anyagot is elkezdenénk 0sszekeverni és felhordani, gy6zddjiink meg réla, hogy a
kornyezeti koriilmények megfeleloek a felhordashoz. Az iddjarasi koriilményeket €s kiilondsen a
harmatpontot folyamatosan figyelni kell, a végzendé munka fényében. A szemcseszoras és a bevonat
felhordasanak legutolso fazisat csak akkor végezziik el, ha bizonyosak lehetiink abban, hogy a munka
soran az acél alap hdmérséklete nem esik a harmatpont és attol + 3 °C-kt hémérséklet kozzé. Ahhoz,
hogy ezt a kritériumot be tudjuk tartani, sziikség lehet paratlanité (dehumidifikator) és/vagy hémérséklet-
szabalyzo6 hasznalatara. Hasznaljunk egy feliileti hdmérsékletmérot, hogy gyakran ellendrizhessiik az acél
alap hdmérsékletét.

A felhordas eszkozei
Egykomponensii airless szoro-berendezés
Minden szivattyunak és tomldnek megfeleld tizemképes allapotban kell lenni, tisztdnak és idegen

anyagtol mentesnek kell lenni. Hasznaljunk egy 45:1 attételli pneumatikus szivattyuat. (pl. LARIUS
NOVA 55, cikkszam: 95000)

Minden sziirét tavolitsunk el a szivattyubol. Hasznaljunk egy 3/8”-os szoro tomlét, a szivattyutol a
pisztolyig, de az ne legyen hosszabb 30 fm-nél. A legjobb, ha az anyag kozvetleniil a pisztolyba érkezik
¢s nem a fogantyuban 1év6 cs6von keresztiil.

Az airless festékszoro fivokajanak mérete fligg a bevonando feliilett6l, a bevonat anyaganak
viszkozitasatol, és annak homérsékletét6l. Hasznaljunk 0,019 — 0,035-0s fuvokakat (0,48 — 0,88 mm).
Ha mégis hasznalunk toml6sziirdt, akkor az legyen 60-mesh méreti.

Az 6sszekevert anyag hémérsékletének 24 — 38 °C kozottinek kell lenni, a legkedvezdbb szoras
eléréséhez.

Figyelem: A 29 °C feletti kdrnyezeti hdmérséklet csokkenti az edényidot!

Az anyagot szorashoz elokészitve, keverjiik fel el0szor az ,,A” komponenst egy mechanikus keverdvel, kb
két percig, majd keverjiik fel a ,,B” komponenst is, addig amig a szine egyontetii nem lesz, majd keverjiik
Ossze az ,,A” és a ,,B” komponenst, két percig, hasznalva a pillanatkapcsol6s mechanikus keverot.
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Hasznéljunk egy 45:1-es szoro-berendezést ¢€s helyezziik az dsszekevert anyagot a szivattyu ala, (a
legjobb, ha a szifoncsovet eltavolitjuk ¢és kdzvetleniil a szivattyu aljarol szivatjuk fel az anyagot), majd
kezdjiik meg a szorast. (56:1-es attételi gépet hasznalva a szifoncs6 a helyén maradhat)

Ha mar befejeztiik a szorast, alaposan oblitsiik at higitoval a szivatty(t és a szordpisztolyt, majd tavolitsuk
el az als6 golyods szelepet €s alaposan tisztitsuk meg.

Tobbkomponenst szoras

Hasznaljunk egy fix attételii (4:1, tf) tobbkomponensii szord berendezést, melegithet6 tartallyal és
tomlovel, ami egy keverdvel van 6sszekotve, egy sztatikus keverdn keresztiil, egy 15 fm-es tomlével a
pisztolyig, aminek Ontisztitdé fuvokaja van, 0,019 — 0,035”-6s (0,48 — 0,88 mm) méretig.

Megjegyzés: az ,,A” oldalnak minimum 43 °C-osnak, mig a ,,B” oldalnak minimum 32 — 38

°C-osnak kell lenni. Ez fogja biztositani a PLASITE 4550 S bevonat legjobb kiszorasat.

Keriiljiik el, hogy az 6sszekevert anyag kitilepedjen a tomldben. Ennek elkeriilésére dolgozzunk olyan
rovid tomlével, amennyire csak lehet. Ha a munkat megszakitjuk, akkor azonnal 6blitsiik at, tartsuk tavol
kozvetlen napsiitéstol és meleg feliiletektol.

Felhordas

Keverés

Csak javitasi célra

Ajanljuk a Jiffy tipust keverdket valamennyi keverési feladatra. Amikor tizemeltetjiik a kever6t, keriiljik
el a keverd le-, és felugraldsait a kannaban. Ez ugyanis leveg6t keverhet be a gyantdba, ami a bevonatban,
annak felhordasa utan holyagosodast valthat ki.

Egyenként keverjiik fel mind az ,,A”, mind a ,,B” komponenst, mindaddig, amig az egyenletes

s

Szoras
Kozvetlen az el6tt, mieldtt szorassal egy réteget felhordanank, minden hegesztési varratot €s €lt kenjlink
at ecsettel, hogy megfeleld védelmet biztositsunk ezeknek a teriileteknek.

Minden szoro-berendezésnek tisztanak és tizemképesnek kell lenni. Az inditasi €s a tisztitasi eljarasokat
konzultaljuk meg a CARBOLINE cég képviseletével. Allitsuk be az tizemi nyomast 3-5 bar kozé, majd
nyissuk meg az elosztd szelepet, és Oblitsiik at a szivattylt és a szordpisztolyt. Helyezziik fel a fivokat és
kezdjiik meg a szorast. A fuvok méretétdl fliggden minden kézmozdulat (karcsapas) 200 — 300 pm
rétegvastagsagot eredményez. Hordjuk fel az anyagot az eldirt rétegvastagsagban. Alkalmazzunk cikk-
cakkos atlapolasos technikat, viszonylag gyorsan mozgatva a szoropisztolyt, folyamatosan novelve a
nedves festékréteget. Hasznaljunk nedves rétegvastagsdg mérot, hogy ellendrizhessiik a réteg-
vastagsagot.

Megjegyzés: Bizonyos koriilmények kozott sziikség lehet gyorsitott szaritasra. 1lyen esetekben
konzultaljuk meg a CARBOLINE cég képviseletével.

Szaradasi idok

A PLASITE 4550 S bevonat 24 °C-on 12 éra alatt lesz érintésszaraz.
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Feliileti homérséklet, Végso kiszaradas,
50% rel. part. mellett Kezelés-szaraz | kozepes, alameriiléses
iizemmad esetére
10°C 30 6ra 7 nap
16 °C 24 6ra 4 nap
24 °C 12 6ra 36 6ra
32°C 4 6ra 24 6ra

Agresszivabb iizemi igénybevétel, vagy gyorsitott szaradas igénye esetén konzultaljuk meg a
CARBOLINE cég képviseletével.

Alameriiléses iizem esetén (min. 15 °C-on) a szaradasi id6:

Nyersolaj, viz, vagy alifas szénhidrogének esetében (24 °C —on): 36 éra

A tartalybelso bevonat javitasa

A PLASITE 4550 S bevonatnak van egy bizonyos hajlandésaga a holyagosodasra, a szaradasi id6 alatt. A
keletkezd holyagot el kell tavolitani, miel6tt a bevonatot javitanank, vagy ujra atvonnank.

Az elso rétegnek mindenképpen érintés-szaraznak kell lenni. Padlok bevonasa esetén a bevonatnak el kell
tudni viselnie a gyalogos kozlekedést. Mossuk at az els6 réteget szappanos vizzel, majd alaposan 6blitsiik
le és szaritsuk meg. Enyhén érdesitsiik (dorzspapirral, vagy egyéb mechanikus modon) azt a teriiletet,
amelyiket 4t kivanjuk vonni javito réteggel.

Minden olyan feliiletet, amelyiket javitani kivanunk, védeniink kell. Amikor a javité anyagot hordjuk fel,
a feliiletnek szaraznak, olajtdl, zsirtol, piszoktdl és egyéb szennyezddéstdl mentesnek
kell lenni.

Ellenorzés

A feliilet-elokészités mértékének meg kell felelni bizonyos eldirasoknak, mint amilyenek a ,,Feliilet-
elokészités” fejezetben emlitésre keriiltek. Minden egyes réteget és az 0ssz szarazréteg-vastagsagot is le
kell ellendrizni, egy nem-roncsolasos , keloképpen kalibralt magneses elven mitkodd mérd késziilékkel.

Ajanlasok
e Mindig csak tiszta, szilard és jol el6készitett alapra hordjunk fel bevonatot
e A felhordas idején a minimalis kdrnyezeti hémérséklet 24 °C.
e A maximalis kornyezeti és a maximalis feliileti hémérséklet 38 °C.
o A relativ paratartalomnak 0 — 90% kozott kell lenni.
e Az alap hdmérsékletének 3 °C—val a harmatpont f616tt kell lenni.
e A felhordas €s a szaradési idOszak sikerét a kornyezeti tényezdk befolyasoljak.
e Ha a tényleges kornyezeti tényezok eltérnek az itt ajanlottol, konzultaljunk a CARBOLINE
cég képviseletével.

Ovo rendszabalyok
e A PLASITE #71-es, vagy a #2-es higito ajanlott a PLASITE 4550 S bevonattal kapcsolatba
keriil6 eszk6zok tisztitasara.
e Miel6tt kezelnénk és hasznalnank ezt az anyagot, olvassuk el a biztonsag-technikai
adatlapjat.
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e Mint minden termék esetében, a PLASITE 4550 S bevonattal kapcsolatos
tevékenységnek is tartalmaznia kell biztonsagi részeket. A hiperérzékeny személyeknek
védoruhat, védokesztylit kell viselni és a termékkel érintkezésbe keriild testrészeken
védokrémet kell hasznalniuk.

e Amennyiben a PLASITE 4550 S bevonatot tartaly belséként, vagy zart térben hasznaljuk,
szell6zetést kell alkalmazni, a felhordas és a szaradas alatt. A szell6ztetést akkor allithatjuk
le, ha a kikeményedés mar véget ért. A szelldztetd berendezésnek alkalmasnak kell leni arra,
hogy megakadalyozza, hogy az olddszer g6zdk elérjék az alsé robbanasi hatarkoncentraciot.
A felhasznalonak figyelemmel kell kisérnie az olddszer koncentracié alakulasat, vagy
MSHA/NIOSH altal jovahagyott frisslevegés 1élegeztet késziilékeket kell hasznalniuk.

Megjegyzés

e A PLASITE 4550 S bevonat biztonsagtechnikai adatlapja a felhasznalok rendelkezésére all.

e A PLASITE 4550 S bevonat kémiai ellenallasi tablazata a CARBOLINE
cég képviseletén keresztiil megkaphat6.

o A CARBOLINE cég vevoszolgalatanak mérndkei rendelkezésre allnak a termék
felhasznalasaval kapcsolatos kérdések korében.

o A feliilet-elokészitéssel, vagy a korrdziovédelemmel, vagy a bevonatok méréstechnikajaval
kapcsolatos szakirodalom a GENIUS MBT Kft-nél az érdekl3dok rendelkezésre all.
(lasd: http://www.geniusmbt.hu/szakcikkek/szakirod.htm)
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